M olylub

Industrial Lubricants

Molylub 10 H Plus

Vandeniu skiedZiamas emulsuojantis metaly apdirbimo-ausinimo skystis

+ sudétyje néra chloriny, cinko, nitrity, aminy, boro rtgsies ir lakiojo formaldehido, WGK2 +

Savybés
e Formuluotéje neturi nitrity, antriniy aminy, todél néra pavojaus susidaryti
nitrosaminams. Nekenkia darbuotojy sveikatai ir yra saugus naudoti
e Inhibiciniai priedai neutralizuoja net i$ Salies ] emulsijg patekusius aminus ir nitritus.
Todél pagal TRGS 611 normatyvus nitrity kiekiui pasiekus riba, néra biitinas
emulsijos pakeitimas. Emulsija regeneruojasi pati
Puikios de-emulsifikacinés savybés

e Ilgaamziskas stabilumas, i$laiko recirkuliacija
e QGeros antikorozinés savybes uztikrintos sudétyje esancios klampios mineralinés alyvos
e Dermatologiskai testuotas Epicutan metodu. Nealergizuoja odos

Pritaikymas

Molylub 10 H PLUS skirtas universaliam panaudojimui visoms vidutinio sudétingumo
juodyjy metaly apdirbimo operacijoms. Tinkamas tokiems juodiesiems metalams kaip geleZis
ir lydiniai jos pagrindu: plienas, ketus, ferolydiniai. Tokiems gaminiams kaip lakstinis
plienas, rasinis plienas ar vamzdziai apdirbti automatinémis tekinimo, frezavimo, pjovimo
staklémis.

Techninés charakteristikos

Kinematinis klampumas prie 20 °C | mm?/s 140 DIN 51 562
Tankis prie 15°C | kg/m? 902 DIN 51 757
pH verté (5% tirpalui) 9,2 DIN 51 369
Mineralinés alyvos kiekis % 80 p.p.w
Ketaus drozliy testas (1:20) korozijos 0 DIN 51 360/T2
laipsnis
WGK-klasés koncentratas 2
emulsija (<25%) 1
Antikorozinés savybeés : i 50t RO/SO be korozijos DIN 51360/1
prie o7 0/0 be koroizijos DIN 51360/2
prie 7%
Darbinés koncentracijos :
Metaly pjovimas, tekinimas, frezavimas 7—-20%

Naudojimo patarimai : Refraktometro reiksmé 1,1. Dél suderinamumo kartu naudokite
atitinkamo klampumao Leprinxol Gliss ar Molyduval Hertz M stakliy kreipianciyjy alyvas.
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